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PAVIMENT-AUTONIVELANTE EXENTO DE DISOLVENTES
DOS COMPONENTES

Recubrimiento para pavimentos de hormigén sin disolvente.

PROPIEDADES
» Peso especifico: 1,530-1.630 gr./c.c. a 20°C.
» Viscosidad: 245 + 5 UK a 20°C.
> Acabado: Brillante.
> Punto de inflamacion: > 165°C

Moédulo de elasticidad,
determinado en el

ensayo de traccion. DIN 53455 | N/mm?
Tension de rotura DIN 53455 | N/mm?
Alargamiento de rotura DIN 53455 | %
Dureza Shore D DIN 53 505

Resistencia al desgarre
progresivo, segun Graves | DIN 53 515 KN/m

RENDIMIENTO
El rendimiento es de 0,5 a 1 m?/kg., dependiendo de las condiciones del soporte.
SUMINISTRO Y PROPORCION DE MEZCLA

Producto de 2 componentes, se presenta por separado, base y catalizador.

» Proporcion de la mezcla:

Base: 20 partes en peso.
Catalizador: 4,4 partes en peso.
» Duracion de la mezcla: 30-40 minutos (20°C).

» Forma de suministro: Envases metélicos de 20 kg.
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PAVIMENT-AUTONIVELANTE EXENTO DE DISOLVENTES

DOS COMPONENTES

PROPIEDADES ELECTRICAS Y FISICAS

Unidad de medida
Norma de ensayo
Probeta

Rigidez dieléctrica Eq (50HZz) KV/mm
1) enseco DIN VDE 0303/ 1 23,0 27,0 25,0
2) 4 dias a80% de hum. Rel. Parte 2 2 21,0 24,0 25,0
3) 24 horas de inmersién en agua | 95mm ¢, Imm 3 21,0 23,0 22,0
Resistencia superficial Roa Ohm
1) enseco DIN VDE 0303/ 1 2-108 3101 4.101
2) 4 dias a 80% de hum.rel. Parte 3 2 1.102 4.101 3-101
3) 24 horas de inmersion en agua | Varilla normalizada 3 8. 1012 21014 21014
Resistencia entre electrodos Rs
1000V-, valor de 1min. Ohm
1) enseco DIN VDE 0303/ 1 3.108 6-104 7104
2) 4 dias a 80% de hum.rel. Parte 3 2 8.101 31012 2104
3) 24 horas de inmersion en agua | Varilla normalizada 3 21014 21015 1.10%5
Resistencia Especifica al paso de la
corriente Sy Ohm - cm
1000V-, valor de 1 min.
1) enseco DIN VDE 0303/ 1 3.10H 3.10H 5.104
2) 4 dias a 80% de hum.rel. Parte 4 2 6103 3-101 9.104
3) 24 horas de inmersién en agua | 95 mm ¢, 1mm 3 71083 5.104
Constante dieléctrica E,, en seco
1) a50Hz DIN VDE 0303/ 1 4.8 3,6 3,5
2) a800Hz Parte 4 2 4,0 3,4 3,4
3) alMhz 95y 50 mm ¢, 3 3,5 3,3 3,3
4) a3Ghz 1 mm 4 2,9 2,9 2,9
Factor de Pérdida dieléctrica
Tg 9, en seco DIN VDE 0303/
1) ab0Hz Parte 4 1 0,127 0,049 0,027
2) a800Hz 95 Y 50 mm ¢. 2 0,083 0,023 0,014
3) alMhz 1mm 3 0,023 0,013 0,011
a3 Ghz 4 0,012 0,010 0,007
Valor  experimental de la|Graduacién
forn_1acic’m de ,tr_ayecto de fuga de | DIN VDE 0303/ PT1 600 PT1 600 PT1 600
corrientes parasitas parte 1
Solucion de ensayo B 20X15X4 mm
Permeabilidad al vapor de agua szg -hcm . . 4.10% 2104 610
- n - mbar

Conductividad térmica DIN 52 612/

Parte 1, Watt/m - K 0,226 0,249 0,244
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PAVIMENT-AUTONIVELANTE EXENTO DE DISOLVENTES
DOS COMPONENTES

ESTABILIDAD FRENTE A LOS PRODUCTOS QUIMICOS Y A LOS

DISOLVENTES

Comienzo Tipo de Fin del ensayo Estado

alteracion alteracion después de;
Agua destilada 6 meses En orden
Agua de mar al 10% 6 meses En orden
Acido sulfurico al 50% 6 meses En orden
Acido clorhidrico al 10% 6 meses En orden
Acido clorhidrico al 36% 1dia Cambio color 2 dias Pelicula destruida
Acido nitrico al 10% 50 dias Decol. de pel, 6 meses Decolora. de pelicula
Acido nitrico al 50% 1dia Cambio color 2 dias Pelicula destruida
Acido acético al 10% 45 dias Hinchamiento
Acido acético al 50% 30 dias Fuerte hinchamiento
Acido acético al 100% 1dia 2 dias Pelicula destruida
Acido férmico al 10% 6 meses En orden
Acido fosforico al 50% 6 meses En orden
Acido lactico al 80% 6 meses En orden
Aci.graso aceite de linaza 6 meses Burbuijitas
Hidroxido potésico al 10% 6 meses En orden
Hidroxido potésico al 50% 45 dias 4 meses Hinchamien., blando
Amoniaco al 25% 2 dias Burbujas 3 dias Pelicula destruida
Amoniaco al 10% 8 dias Pelicula destruida
Amoniaco al 5% 7 dias Hinchamiento 25 dias Pelicula destruida
Lejia de cloro 3% CI. libre 6 meses Pelicula quebradiza
Peréxido de hidro. al 30% 6 meses Corrosion del fondo
Cloruro sédico al 10% 6 meses En orden
Petréleo 6 meses En orden
Gasolina normal 6 meses Pelicula blanda
Gasolina super 4 dias Hinchamiento 25 dias Pelicula destruida
Fuel-oil 6 meses En orden
Xileno 6 meses En orden
Benceno 2 dias Hinchamiento 6 meses Existe proteccion
Formaldehido al 30% 6 meses En orden
Alcohol etilico al 96% 6 meses En orden
Acetona 1 dia liger. disuelta 4 meses Pelicula destruida
Cloruro de metileno 10 minutos liger. disuelta 1 dias Pelicula destruida
Skydrol 15dias  Hinchamiento 20 dias Pelicula destruida
Metanol 7 dias Hinchamiento 10 dias Pelicula destruida
Tricloroetileno 1dia Hinchamiento 1dia Pelicula destruida
Isopropanol 6 meses En orden
Acetato de etilo 7 dias Hinchamiento 9 meses Pelicula destruida
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PAVIMENT-AUTONIVELANTE EXENTO DE DISOLVENTES
DOS COMPONENTES

CAMPO DE APLICACION

Se acredita extraordinariamente para recubrir pavimentos de hormigon,
especialmente en el sector industrial (cubiertas de barcos, tanques, tuberias,
suelos industriales, etc.), cual es el caso de las industrias alimentarias, aunque
también en recintos de oficinas, laboratorios, instalaciones de energia nuclear,
hospitales, etc., donde se exige buena estabilidad a los &cidos orgénicos y a la
abrasion, asi como gran facilidad de limpieza.

Posee elevada resistencia a la abrasion, buena adherencia, alto grado de
elasticidad y buena estabilidad a los agentes quimicos y disolventes. No
conductor.

Recubrimientos de 2 a 4 mm. se obtienen agregando arena de cuarzo y el grado
de elasticidad sigue siendo excelente.

COLORES
Gris, Ocre, Verde y Rojo y especiales a determinar.
SOPORTES

Los soportes deberdn estar limpios, sanos, exentos de grasas y no poseer
sustancias disgregables.

Parte integrante de los trabajos preparatorios de un recubrimiento sobre
superficies porosas, como es el caso de los pavimentos de hormigon o de
cemento, es una imprimacién o mano de fondo. Con ella, ademas de consolidar
el substrato a revestir, se impide que, a causa del aire que asciende de los poros
y cavidades del substrato, puedan producirse en la capa de recubrimiento
burbujas, “ampollas” y “crateres”.
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PAVIMENT-AUTONIVELANTE EXENTO DE DISOLVENTES
DOS COMPONENTES

MODO DE EMPLEO

Con ayuda de un agitador de mortero montado en una maquina de taladrar se
entremezclan intimamente estos dos componentes y a continuacién se vierten
en un recipiente neutro, donde vuelven a agitarse a fondo. En esta labor de
mezclado debe procurarse que la taladradora gire a poca velocidad y no
ponerla en marcha hasta que se haya introducido en la masa el mecanismo
agitador; de esta forma se impide que se incorpore aire a la mezcla.

La aplicacion de la masa de revestimiento se efectla con regleta alisadora o
rasqueta.

ALMACENAJE

Hasta 24 meses en envase original cerrado.
Presérvese de las heladas y la exposicién directa al sol.
Almacenar bajo cubierto, en lugar fresco y seco.

Garantizamos la calidad de nuestros productos de acuerdo con nuestras condiciones generales
de venta y suministro. Nuestros consejos técnicos de utilizacién, expresados verbalmente, por
escrito o por medio de ensayos, son ofrecidos de acuerdo con nuestros conocimientos y
experiencias actuales. Constituyen simples indicaciones, que no comprometen nuestra
responsabilidad, ni les dispensan de la necesidad de verificar por Uds. mismos que los
productos por nosotros suministrados corresponden a los procedimientos y objetivos buscados
por Uds., realizando sus propios controles y ensayos.

La aplicacion y la utilizacion de los productos, escapan a nuestras posibilidades de control, y en
consecuencia, dependen exclusivamente de su responsabilidad personal, no pudiendo
responsabilizarnos de resultados distintos de los aqui reflejados. Nuestras recomendaciones en
materia de seguridad, no son Obice para que deban determinar Uds. sus propias medidas,
adaptadas a las propias condiciones de sus instalaciones. Nos reservamos la facultad de variar
los datos aqui contenidos, sin previo aviso, segun la evolucion tecnoldgica de los mismos.

Edicion 30-06-11. Anula las anteriores.



